KEGELSENKER

DIN 335 C 90 Grad

Gefertigt aus Hochleistungs-Schnellstahl DMo5
Gefertigt aus Hochleistungs-Schnellstahl EMo5 Co5
+ 3-Schneidengeometrie

+ Radial- und axial hinterschliffen

+ Zylindrische Schaftaufnahme h8

* Ratterfreies Arbeiten

+ Riefenfreie Oberflache

+ Sehr gute Zentriereigenschaften

+ Der Kegelsenker ist geeignet fiir fast alle Materialien
* Hervorragende Spanabfuhr

+ Fiir Senkungen nach DIN 74 AF/BF und 75 AF/BF

+ Nachschleifbar

Qualitat Best. Nr. Schaft g kleinster ¢

HSS M.1030060 5mm 1,5 mm
HSS M.1030063 5mm 1,5 mm
HSS M.1030080 6 mm 2,0 mm
HSS M.1030083 6 mm 2,0 mm
HSS M.1030100 6 mm 2,5mm
HSS M.1030104 6 mm 2,5 mm
HSS M.1030124 8 mm 2,8 mm
HSS M.1030165 10 mm 3,2mm
HSS M.1030205 10 mm 3,5mm
HSS M.1030250 10 mm 3,8 mm
HSS M.1030310 12 mm 4,2 mm
HSS M.1030400 13 mm 6,5 mm
HSS M.1030500 13 mm 12,0 mm

HSS/Co M.2030060 5mm 1,5mm
HSS/Co M.2030063 5mm 1,5 mm
HSS/Co M.2030080 6 mm 2,0 mm
HSS/Co M.2030083 6 mm 2,0 mm
HSS/Co M.2030100 6 mm 2,5mm
HSS/Co M.2030104 6 mm 2,5mm
HSS/Co M.2030124 8 mm 2,8 mm
HSS/Co M.2030165 10 mm 3,2 mm
HSS/Co M.2030205 10 mm 3,5mm
HSS/Co M.2030250 10 mm 3,8 mm
HSS/Co M.2030310 12 mm 4,2 mm
HSS/Co M.2030400 13 mm 6,5 mm
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DIN 335 C 90 Grad

In Industrie-Metallkassette

Gefertigt aus Hochleistungs-Schnellstahl DMo5
Gefertigt aus Hochleistungs-Schnellstahl EMo5 Co5
+ 3-Schneidengeometrie

+ Radial- und axial hinterschliffen

+ Zylindrische Schaftaufnahme h8

+ Ratterfreies Arbeiten

* Riefenfreie Oberflache

+ Sehr gute Zentriereigenschaften

+ Der Kegelsenker ist geeignet fiir fast alle Materialien
* Hervorragende Spanabfuhr

+ Fiir Senkungen nachDIN 74 AF/BF und 75 AF/BF
+ Nachschleifbar

Qualitat Best. Nr. Senkbereich o Bestiickung

HSS M.1030001 6,0-19,0 mm 26,0; 2 8,0; 2 10,0; @ 11,5; @ 15,0; 19,0 mm
HSS M.1030004 6,0 - 25,0 mm 26,0; 2 8,0; ¢ 10,0; ¢ 11,5; ¢ 15,0; @ 19,0; @ 25,0 mm
HSS M.1030002 6,3 - 20,5 mm 06,3, 083;,0104; 0 12,4; ¢ 16,5; 20,5 mm
HSS M.1030003 6,3 - 25,0 mm 96,3;,083;0104; 0 12,4, 2 16,5; 2 20,5; 9 25,0 mm

HSS/Co M.2030001 6,0 - 19,0 mm 2 6,0; 2 8,0; 2 10,0; ¢ 11,5; @ 15,0; @ 19,0 mm
HSS/Co M.2030004 6,0 - 25,0 mm 9 6,0; 2 8,0; 9 10,0; @ 11,5; @ 15,0; @ 19,0; @ 25,0 mm
HSS/Co M.2030002 6,3-20,5mm 26,3;083;0104; 0 12,4; 0 16,5; @ 20,5 mm
HSS/Co M.2030003 6,3 - 25,0 mm 06,3;08,3;,0104; 0 12,4; 3 16,5; @ 20,5; @ 25,0 mm

DIN 335 C 90 Grad

In Industrie-Metallkassette

Gefertigt aus Hochleistungs-Schnellstahl DMo5
Gefertigt aus Hochleistungs-Schnellstahl EMo5 Co5
Titan-Nitrid beschichtet

+ Erhohte Harte im Schneidenbereich

+ 3-Schneidengeometrie

+ Radial- und axial hinterschliffen

+ Zylindrische Schaftaufnahme h8

+ Ratterfreies Arbeiten

* Riefenfreie Oberflache

+ Sehr gute Zentriereigenschaften

* Der Kegelsenker ist geeignet fiir zahe Materialien
+ Hervorragende Spanabfuhr

+ Fiir Senkungen nach DIN 74 AF/BF und 75 AF/BF

Qualitat Best. Nr. Senkbereich o Bestiickung

HSS/TIN M.3030001 6,0-19,0 mm 26,0;28,0; 2 10,0; @ 11,5; @ 15,0; 19,0 mm
HSSITIN M.3030004 6,0 - 25,0 mm 26,0; 2 8,0; 2 10,0; ¢ 11,5; 2 15,0; 2 19,0; @ 25,0 mm
HSS/TIN M.3030002 6,3 - 20,5 mm 06,3;08,3;0104; 0 12,4; ¢ 16,5; 8 20,5 mm
HSS/TIN M.3030003 6,3 - 25,0 mm 26,3;,083;0104; 0 12,4, 2 16,5; 2 20,5; 2 25,0 mm

HSS/Co/TIN M.4030001 6,0-19,0 mm 26,0; 2 8,0; ¢ 10,0; ¢ 11,5; @ 15,0; 19,0 mm
HSS/Co/TIN M.4030004 6,0 - 25,0 mm 26,0; 2 8,0; 9 10,0; ¢ 11,5; @ 15,0; @ 19,0; @ 25,0 mm
HSS/Co/TIN M.4030002 6,3 -20,5mm 06,3,083;0104; 0 12,4, 2 16,5, 2 20,5 mm
HSS/Co/TIN M.4030003 6,3 - 25,0 mm 06,3;28,3;0104; 0 12,4; 2 16,5; 8 20,5; ¢ 25,0 mm






